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(5$) Verfahren und Vorrichtung zur Behandlung von verunreinigten Mineralsalzen oder Salzgemischen 

Es wurde ein Verfahren zur Wiederaufberettung von mit 
' tierischen Abf a list off en, wie Fleischresten, Hautresten, Haa- 
ren, Kot, Blut, Urin, verunreinigten feuchten Hauten und 
Konservierungssalzen entwickelt. Bei diesen Verfahren wird 
das Konservierungssalz zunachst auf etwa 100 bis 110°C auf- 
geheizt und mindestens 3 Minuten auf dieser Temperatur 
gehalten. Danach wird es unter Temperaturerhohung waiter 
aufgeheizt und mindestens 4 Minuten auf einer Temperatur 
uber 350° C gehalten. Die sich beim Aufheizen entwickeln- 
den Gase und Dampf e werden gef iltert und in die Atmosphe- 
re abgefuhrt, wahrend das nach dem Aufheizen zuruckblei- 
bende, aufbereitete Konservierungssalz auf Umgebungs- 
temperatur abgekuhlt und einer Wiederverwendung zuge- 
fuhrtwird. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und erne Vor- 
richtung zur Behandlung von mit tierischen Abfallstot- 
fen, wie Fleischresten, Hautresten, Haaren, Kot, Blut, 5 
Urin, verunreinigten, vorzugsweise feuchten Mineral- 
salzen oder Salzgemischen, insbesondere von Haute- 
oder Konservierungssalzen. 

Verunreinigte Mineralsalze oder Salzgemische dieser 
Art fallen vor allem bei der Lederherstellung und bet io 
der Pelzverarbeitung an. Vor dem Gerben der Haute 
bzw. Pelze wird in der Regel eine Rohhautkonservie- 
rung vorgenommen, zum einen wegen der raumlicn ott 
weiten Trennung zwischen Hautanfallort und Gerberei 
und zum anderen wegen der Nbtwendigkeit dei ■ Samm- , 5 
lung gr6Berer Hauteposten, die nach qualitatsbeeinflus- 
senden Faktoren zusammengestellt werdea Zur Kon- 
servierune der Rohhaut wird die von Blut und Schmutz 
teilweise vorgereinigte Haut mit einem Konscrvie- 
rungssalz bestreut, das iiberwiegend aus Steinsalz be- 20 
steht, dem geringe Mengen Soda, Petroleum und 
Naphtalin als Vergallungsmittel zugesetzt sind. Die 
Menge des auf die Haut aufgetragenen Konservie- 
rungssalzes betragt ca. 20% des Hautgewichtes. Kurz 
vor dem Gerbvorgang muB dann das Konservierungs- 25 
salz wieder von den Hauten entfernt werden. Dies er- 
folgt bisher meist dadurch, daB das Konservierungssalz 
durch Weichen der Haute in Wasser aufgelost und das 
auf diese Weise aufgesalzte Wasser unmittelbar in die 
Kanalisation und in die Fliisse geleitet wird. Urn die 30 
dadurch entstehende Umweltbelastung zu vernngern, 
kann der uberwiegende Teil des grobkormgen ar . den 
Hauten haftenden Konservierungssalzes aucn beispiels- 
weise in einer Zentrifuge oder Walktrommel. mecha- 
nisch entfernt und in Deponien abgelagert werdea Bei 35 
nicht sachgerechter Deponierung kann aber das leicnt 
wasserlosliche Konservierungssalz in <*f G/" und * a " e r r 
gelangen und dadurch ebenfalls umweltbelastend wir- 

ke Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe 40 
zugrunde, ein Behandlungsverfahren und eine Vorricn- 
tung der eingangs angegebenen Art zu entwickeln wo- 
mit die mit den tierischen Abfallstoffen verunreinigten 
Mineralsalze oder Salzgemische wiederaufbereitet und 
einer Wiederverwendung zugef iihrt werden konnen. 45 

Zur Losung dieser Aufgabe werden die in den Patent- 
anspruchen 1 bzw. 19 angegebenen Merkmalskombina- 
tionen vorgeschlagen. Weitere vorteilhafte Ausgestal- 
tungen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben 
sich aus den abhangigen Anspriichen. so 

Die erfindungsgemaBe Ldsung geht von der Erkennt- 
nis aus, daB sich die zunachst verunreinigten Konservie- 
rungssalze wiederverwenden lassen, wenn sie in einen 
trockenen, rieselfahigen und geruchsfreien Zustand ge- 
bracht werden kdnnen und keine faulniserregenden be- 55 
standteilemehrenthalten. 

Ausgehend von dieser Erkenntnis wird gemaB der 
Erfindung vorgeschlagen, daB das verunreinigte Mine- 
ralsalz zunachst auf etwa 100 bis 1 10° C aufgeheizt und 
mindestens 3 Minuten auf dieser Temperatur gehalten 60 
wird daB es danach unter Temperaturerhohung welter 
aufgeheizt und mindestens 4 Minuten auf einer Tempe- 
ratur fiber 350°C gehalten wird, daB die sich beim Auf- 
heizen entwickelnden Gase und Dampfe in die Atmo- 
sphare abgefuhrt werden, und daB das nach dem Aufnei- 65 
zen zurvickbleibende, aufbereitete Konservierungssalz 
auf Umgebungstemperatur abgekiihh wird. 

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 



wird das verunreinigte Mineralsalz 5-12 Minuten auf 
einer Temperatur zwischen 100 und 110°C gehalten, 
danach in einer Zeit von etwa 4 bis 10 Minuten von 110 
auf iiber 350°C aufgeheizt und im AnschluB daran 5 bis 
10 Minuten auf einer Temperatur zwischen 350 und 
550° C gehalten. . .... 

Vorteilhafterweise erfolgt bei diskominuierlichern 
Verfahrensablauf die Aufheizung unter LuftabschluB, 
wobei ein geringer Oberdruck von 0,2 bis 1 bar, vor- 
zugsweise 0,5 bar auf rechterhalten werden kann. 

Urn Heizenergie zu sparen, kann die im aufbereiteten 
Mineralsalz gespeicherte Warme zumindest teilweise 
zum Vorheizen des verunreinigten Mineralsalzes ver- 
wendet werden. Die Warme kann dabei durch ein flussi- 
ges oder gasformiges Kuhlmittel ubertragen werden, 
das im Zwangsumlauf durch je mindestens einen War- 
meaustauscher im aufbereiteten und im verunreinigten 
Mineralsalz gefuhrt wird. 

Im Zuge der Aufheizung des verunreinigten Mineral- 
salzes verdampfen zuerst die Flussigbestandteile der 
Abfallstoffe. Im Verlauf der weiteren Aufheizung auf 
iiber 350° C werden dann die Festbestandteile der Ab- 
fallstoffe zumindest teilweise verschwelt oder ver- 

br Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
werden die verunreinigten Mineralsalze durch einen 
elektrischen Warmeerzeuger aufgeheizt. Grundsatzlich 
kann die Aufheizung jedoch auch durch HeiBgase oder 
die Rauchgase einer Verbrennung erfolgen. Die in die 
Atmosphare abgefuhrten Gase und Dampfe werden 
zweckmaBig gefiltert, urn eine Geruchsbelastigung und 
Verschmutzung im AuBenraum zu verhindern. 

Eine vorteilhafte Vorrichtung zur Durchfiihrung des 
erfindungsgemaBen Verfahrens weist mindestens erne 
iiber eine verschlieBbare Einfulloffnung mit dem verun- 
reinigten Mineralsalz beschickbare und Uber eine ver- 
schlieBbare AuslaBSffnung entleerbare, beheizbare Ke- 
tone auf, deren lnnenraum iiber eine Gasabzugsleitung 
mit der Atmosphare verbunden ist. In der Gasabzugslei- 
tung kann eine Filtereinrichtung zum Reimgen der ent- 
stehenden Gase und Dampfe vorgesehen werden. 

Vorteilhafterweise ist die Retorte als vorzugsweise 
stehendes Zylinderrohr ausgebildet. dessen stirnseitige, 
die Einfiill- und AuslaBoffnungen bildenden Enden 
durch vorzugsweise hydrauiisch betatigbare Schieber 
druckdicht verschlieBbar sind. Die Aufheizung kann da- 
bei durch eine oder mehrere, innerhalb oder auBerhalb 
der Retortenwand angeordnete Heizwendeln erfolgen. 
die sich zweckmaBig uber die gesamte Hohe der ^Retor- 
te erstrecken. Die Beschickung erfolgt zweckmaBig 
uber einen oberhalb der Einfulloffnung angeordneten 
Beschickungstrichter, wahrend das aufbereitete Mine- 
ralsalz in einem unterhalb der AuslaBdffnung angeord- 
neten Abkiihlbehalter aufgefangen wird. Da dieBena - 
ter wegen des schlechten Warmeilbergangs im Mineral- 
salz nicht beliebig groB ausgefiihrt werden konnen 1st 
es bei groBerem Salzanfall vorteilhaft, wenn mehrere, 
durch einen gemeinsamen Beschickungstrichter be- 
schickbare und in einen gemeinsamen Abkuhlbehalter 
miindende Retorten vorgesehen werden. 

Urn die im aufbereiteten Mineralsalz gespeicherte 
Warme zur Vorheizung des verunreinigten Mineralsal- 
zes auszunutzen, konnen im Bereich des Beschickungs- 
trichters oder der zu den Einfiilloffnungen der Retorten 
fuhrenden Beschickungsleitungen einerseits und im Be- 
reich des Abkiihlbehalters andererse.ts miteinander 
verbundene und von einem gasfbrmigen oder fluss.gen 
Kiihlmittel durchstromte Warmeaustauscher vorgese- 
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hen werden. 

Zur Abfuhrung der entstehenden Gase oder Dampfe 
werden vorteilhafterweise die Retorte axial durchset- 
zende perforierte Gasabzugsleitungen verwendet, die in 
eine gemeinsame Filtereinrichtung miinden. 5 

Zur kontinuierliehen Durchfuhrung des erfindungsge- 
maBen Wiederaufbereitungsverfahrens kann ein be- 
heizbarer Drehrohrofen verwendet werden. Das verun- 
reinigte Mineralsaiz wird dort kontinuierlich zugefuhrt. 
Durch die Drehung des geneigten Drehrohrofens ge- 10 
langt das Mineralsaiz allmShlich nach unten und kann 
dabei im Gegenstrom durch HeiBgas, beispielsweise 
Verbrennungsgas, aufgeheizt werden. Nach dem Ver- 
dampfen der Fliissigbestandteile und der zumindest teil- 
weisen Verschwelung oder Verbrennung der Festbe- 15 
standteile der Abfallstoffe gelangt das aufbereitete Mi- 
neralsaiz aus dem Drehrohrofen heraus auf eine Ab- 
kuhlstrecke oder in einen Abkuhlbehalter. 

Im folgeriden wird die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung in schematischer Weise dargestellten Aus- 20 
fiihrungsbeispiels naher erlautert 

Die einzige Figur zeigt in teilweise geschnittener Dar- 
stellung eine Seitenansicht einer Wiederaufbereitungs- 
vorrichtung fur verunreinigte Konservierungssalze. 

Die Wiederaufbereitungsvorrichtung enthalt mehre- 25 
re, in einer gemeinsamen Tragkonstruktion 12 angeord- 
nete Retorten 10, von denen drei in der Zeichnung dar- 
gestellt sind. Die Retorte 10 enthalt ein stehendes Rohr 
mit zylindrischem Innenraum 14, dessen stirnseitige Off- 
nungen 18, 19 durch hydraulisch betatigbare Schieber 30 
33, 34, 35 druckdicht verschlieBbar sind. Jede Retorte 
enthalt eine den Retorteninnenraum 14 axial durchset- 
zende perforierte Gasabzugsleitung, die in eine gemein- 
same Filtereinrichtung 27 mundet. In der Filtereinrich- 
tung werden die beim Aufheizen des verunreinigten Mi- 35 
neralsalzes entstehenden Gase und Dampfe gefiltert, 
bevor sie uber die Austrittsdffnung 29 an die Atmospha- 
re abgegeben werden. In dem Ringraum 8 einer jeden 
Retorte ist eine elektrisch aufheizbare Heizwendel 31 
angeordnet, die sich uber die gesamte Hone der Retorte 40 
erstreckt. Der Ringsraum 8 ist nach auBen hin von ei- 
nem Isoliermantel 36 umgeben, der beispielsweise mit 
Steinwolle als Isoliermaterial 32 gefiillt ist. Die Beschik- 
kurig der Retorten 10 mit dem verunreinigten Mineral- 
saiz erfolgt uber einen gemeinsamen Beschickungstrich- 45 
ter 15, der uber je eine Beschickungsleitung 16 mit den 
Eintrittsoffnungen 19 verbunden ist. Durch Offnen und 
SchlieBen der hydraulisch betatigbaren Schieber 33, 34 
im Bereich der Einfulloffnungen 19 kann die den Retor- 
ten 10 zugefiihrte Mineralsalzmenge dosiert werden. 50 
Das anschlieBende Aufheizen des Mineralsalzes in den 
Retorten erfolgt durch die elektrisch beheizten Heiz- 
wendeln 31 auf eine solche Temperatur, daB zunachst 
die Flussigbestandteile der Abfallstoffe verdampft und 
anschlieBend die Festbestandteile zumindest teilweise 55 
verschwelt oder unter Verwendung des im Salz enthal- 
tenen Restsauerstoffs verbrannt werden. Am Ende des 
Aufheizvorgangs wird die Stromzufuhr zu den Heiz- 
wendeln 31 abgeschaltet und das aufbereitete, aber 
noch heiBe Mineralsaiz durch Offnen der Schieber 35 in 60 
den Abkuhlbehalter 1 1 abgelassen, aus dem es nach dem 
Abkiihlen abgezogen werden kana 

Bei dem in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungs- 
beispiel sind im Abkuhlbehalter 11 und im Bereich der 
Beschickungsleitung 16 Warmetauscher 40 bzw. 43 an- 65 
geordnet,die durch Kuhlmittelleitungen 41 miteinander 
verbunden sind. In dem Kuhlmittelkreislauf wird ein 
flussiges oder gasfdrmiges Kuhlmittel im Zwangsumlauf 
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umgewalzt und dabei die im aufbereiteten Mineralsaiz 
gespeicherte W&rme an das verunreinigte Mineralsaiz 
in den Beschickungsleitungen 16 abgegeben. Durch die- 
se Vorheizung kann die zur Aufheizung des Mineralsal- 
zes notwendige Fremdenergie reduziert werden. 

Ausfiihrungsbeispiel 

Hautesalz, das beim Trockenzentrifugieren und an- 
schlieBendem Abschaben von konservierten Rinderhau- 
ten anfiel, hatte durch aufgenommene Hautflussigkeit, 
Fleischreste und Kotsowie die darin befindlichen Haare 
ein rot- bis dunkelbraunliches Aussehen und einen faul- 
nis- und kotartigen Geruch. Die Konsistenz war feucht, 
aber dennoch zum uberwiegenden Teil kornig. Die phy- 
sikalische und chemische Ausgangsanalyse ergab fol- 
gende Werte: 

20 Kilogramm dieses Hautesalzes wurden in das aus 
Stahl bestehende Zylinderrohr einer Retorte der in 
Fig. 1 dargestellten Bauweise gefiillt. Sodann wurde die 
Heizwendel mit einer AnschluBleitung von 12 kW auf- 
geheizt. Die mit einem Temperaturfiihler im Inneren der 
Salzfilllung gemessene Temperatur stieg zunachst in- 
nerhalb von 4 Minuten von 24° C (Umgebungstempera- 
tur) auf 106°C an und wurde auf dieser Temperatur 
etwa 7 Minuten gehalten. Danach stieg die Temperatur 
innerhalb von 4 Minuten weiter bis 400° C an. Auf die- 
sem Wert ± 20°C wurde die Temperatur 6 Minuten 
lang gehalten. Die Aufheizung erfolgte bei geschlosse- 
nen Schiebern ohne auBeren Luftzutritt. In der Auf- 
heizphase entstand im Innenraum zeitweilig ein gerin- 
ger Oberdruck bis zu 0,4 bar. Die beim Aufheizvorgang 
entwickelten Gase wurden uber ein den geringen Ober- 
druck haltendes Filter aus Kunststoffvlies in die Atmo- 
sphare geleitet. Nach Beendigung der Aufheizphase 
wurde das aufbereitete Salz in einen Behalter abgelas- 
sen und dort allmahlich wieder auf Umgebungstempe- 
ratur abgekiihlt. 

Die Konsistenz des aufbereiteten Salzes war vollig 
trocken, kdrnig und zum uberwiegenden Teil rieselfa- 
hig. Einige zusammengebackene Klumpen konnten mit 
dem Hammer oder durch einen Mahlvorgang leicht zu 
rieselfahigem Salz zerkleinert werden. Das Salz war na- 
hezu geruchlos. 

Die physikalische und chemische Analyse des aufbe- 
reiteten Saizes erbrachte folgende Werte: 

Das auf diese Weise erhaltene Salzgemisch konnte 
nach dem Zermahlen der zum Teil verklumpten Be- 
standteile einer Wiederverwendung als Konservie- 
rungssalz fur Haute zugefuhrt werden. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Behandlung von mit tierischen Ab- 
fallstoffen, wie Fleischreste n, Hautresten, Haaren, 
Kot, Blut, Urin, verunreinigten, vorzugsweise 
feuchten Mineralsalzen oder Salzgemischen, insbe- 
sondere von Hauteoder Konservierungssalzen, da- 
durch gekennzeichnet, daB das verunreinigte Mi- 
neralsaiz durch folgende Verfahrensschritte wie- 
deraufbereitet wird: 

- das verunreinigte Mineralsaiz wird kontinu- 
ierlich oder in Schritten auf tiber 350° C aufge- 
heizt und mindestens vier Minuten auf dieser 
Temperatur gehalten; 

- die sich beim Aufheizen im verunreinigten 
Mineralsaiz entwickelnden Gase und Dampfe 
werden in die Atmosphareabgefuhrt; 
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- das nach dem Aufhei2en zuriickbleibende 
aufbereitete Mineralsalz wird auf Umge- 
bungstemperatur abgekuhlt und einer Wieder- 
verwendung zugefiihrt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB in einem ersten Verfahrensschritt das 
Mineralsalz auf 100 bis 110°C aufgeheizt und min- 
destens drei Minuten auf dieser Temperatur gehal- 
ten wird, bevor die Temperatur auf uber 350° C 
erhohtwird. 10 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das verunreinigte Mineralsalz fiinf bis 
zwolf Minuten auf etwa 100°Cgehalten wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das verunreinigte Mi- 15 
neralsalz in einer Zeit von etwa vier bis zehn Minu- 
ten von 110°C auf uber 350° C, vorzugsweise auf 
400° C aufgeheizt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das verunreinigte Mi- 20 
neralsalz funf bis zehn Minuten auf einer Tempera- 
tur zwischen 350° C und 550° C gehalten wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufheizung unter 
LuftabschluB erfolgt. 25 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufheizung unter 
geringem Oberdruck von 0,2 bis t b'ar, vorzugswei- 
se 0,5 bar erfolgt 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB die im aufgeheizten 
aufbereiteten Mineralsalz gespeicherte Warme zu- 
mindest teilweise zur Vorheizung des verunreinig- 
ten Mineralsalzes verwendet wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB zur Warmeubertragung ein im 
Zwangsumlauf umgewalztes fliissiges oder gasfor- 
miges Kuhlmittel verwendet wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kuhlmittel uber je einen Warme- 40 
austauscher durch das aufbereitete Mineralsalz 
aufgeheizt und durch das verunreinigte Mineralsalz 
abgekuhlt wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Flussigbestand- 45 
teile der Abfallstoffe im Zuge der Aufheizung ver- 
dampft werden. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Festbestandteile 
der Abfallstoffe im Zuge der Aufheizung auf uber 50 
350° C zumindest teilweise verschweh werden. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die verunreinigten 
Mineralsalze durch einen elektrischen Warmeer- 
zeuger aufgeheizt werden. 55 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die in die Atmospha- 
re abzufuhrenden Gase und Dampfe gefiltert wer- 
den. 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 14, 60 
dadurch gekennzeichnet, daB die Festbestandteile 
der Abfallstoffe im Zuge der Aufheizung auf uber 
350° C zumindest teilweise mit dem im verunreinig- 
ten Mineralsalz vorhandenen Restsauerstoff ver- 
brannt werden. 65 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5 
und 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Fest- 
bestandteile der Abfallstoffe im Zuge der Aufhei- 
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zung auf uber 350° C unter Luftzufuhr verbrannt 
werden. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufheizung des 
verunreinigten Mineralsalzes und dessen Abkiih- 
lung im kontinuierlichen Durchlauf erfolgt. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 12 
und 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB das 
verunreinigte Mineralsalz durch heiBe Gase, vor- 
zugsweise Verbrennungsgase aufgeheizt wird. 

19. Vorrichtung zur Behandlung von mit tierischen 
Abfallstoffen, wie Fleischresten, Hautresten, Haa- 
ren, Kot, Blut, Urin, verunreinigten, vorzugsweise 
feuchten Mineralsalzen oder Salzgemischen, insbe- 
sondere von Haute- oder Konservierungssalzen, 
zur Durchfuhrung des Wiederaufbereitungsverfah- 
rens nach einem der Anspruche 1 bis 18 gekenn- 
zeichnet durch mindestens eine uber eine ver- 
schlieBbare Einfulloffnung (19) mit dem verunrei- 
nigten Mineralsalz (20) beschickbare und uber eine 
verschlieBbare AuslaBoffnung (18) entleerbare, be- 
heizbare Retorte (10), deren Innenraum (14) uber 
eine Gasabzugsleitung (25) mit der Atmosphare 
verbunclen ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der Gasabzugsleitung (25) ei- 
ne Filtereinrichtung(27) angeordnet ist 

21. Vorrichtung.nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Retorte (10) als vorzugs- 
weise stehendes Zylinderrohr ausgebildet ist, des- 
sen stirnseitige, die Einfiill- und AuslaBoffnungen 
bildende Enden (18, 19) durch vorzugsweise hy- 
draulisch betatigbare Schieber (33, 34, 35) druck- 
dicht verschlieBbar sind. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 
21 gekennzeichnet durch eine in der Retortenwand 
(8) angeordnete, sich uber die gesamte Lange der 
Retorte (10) erstreckende Heizwendel (31). 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Heizwendel (31) elektrisch 
aufheizbar ist. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 

23, dadurch gekennzeichnet, daB die Retorte (10) 
uber einen oberhalb der Einfulloffnung (19) ange- 
ordneten Beschickungstrichter (15) mit dem verun- 
reinigten Mineralsalz beschickbar ist. 

25. Vorrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 

24, dadurch gekennzeichnet, daB unterhalb der 
AuslaBoffnung (18) ein Abkuhlbehalter (11) fur das 
aufbereitete Mineralsalz angeordnet ist. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch 
gekennzeichnet, daB mehrere durch einen gemein- 
samen Beschickungstrichter (15) beschickbare und 
in einen gemeinsamen Abkuhlbehalter (11) mun- 
dende Retorten(lO) vorgesehen sind. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gasabzugsleitungen (25) 
samtlicher Retorten (10) in eine gemeinsame Filter- 
einrichtung (27) munden. 

28. Vorrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 
27, dadurch. gekennzeichnet, daB die Gasabzugslei- 
tung (25) die zylindrische Retorte (10) axial durch- 
setzt und uber Manteloffnungen mit dem Retorten- 
innenraum(14)kommunizierL 

29. Vorrichtung zur Behandlung von mit tierischen 
Abfallstoffen, wie Fleischresten, Hautresten, Haa- 
ren, Kot, Blut, Urin verunreinigten. vorzugsweise 
feuchten Mineralsalzen oder Salzgemischen, insbe- 
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sondere von Haute- oder Konservierungssalzen, 
zur Durchfuhrung des Wiederaufbereitungsverfah- 
rens nach einem der Anspruche bis 17, gekenn- 
zeichnet durch mindestens einen kontinuierlich mit 
verunreinigtem Mineralsalz beschickbaren Dreh- 5 
rohrofen. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das verunreinigte Mineralsalz 
durch heiBe beim Verbrennen eines Brennstoffs 
entstehende Verbrennungsgase aufheizbar ist. 10 

31. Vorrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 
30, dadurch gekennzeichnet, daB die vom Abkiihl- 
behalter (11) abfuhrbare Abwarme zur. Vorheizung 
des verunreinigten Mineralsalzes verwendbar ist 

32. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch ge- 15 
kennzeichnet, daB im Bereich des Beschickungs- 
trichters (15) oder der zu den Einfulloffnungen (19) 
der Retorten (10) fuhrenden Beschickungsleitun- 
gen (16) einerseits und im Bereich des Abkuhlbe- 
halters (11) andererseits mit einem gasformigen 20 
oder flussigen Kuhlmittel durchstromte, miteinan- 
der verbundene Warmeaustauscher (40, 43) ange- 
ordnet sind. 
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